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¿QUÉ APRENDERÁ? 
  

  
 

 Comprender los fundamentos de la construcción industrializada en 
infraestructuras y sus ventajas frente a la obra tradicional. 

 Aplicar la metodología DFMA al diseño de carreteras, ferrocarriles, redes 
hidráulicas, energéticas e industriales. 

 Diseñar paquetes prefabricados y skids MEP optimizando interfaces, 
tolerancias y procesos de montaje. 

 Definir estándares técnicos, especificaciones y tolerancias de fabricación y 

montaje alineados con la calidad requerida. 
 Elaborar planes de inspección, control de calidad y gestión del riesgo 

técnico en soluciones industrializadas. 
 Planificar la cadena de suministro, la logística y los acopios para reducir 

plazos y coste global en obra civil. 

 Organizar operaciones de montaje, seguridad y puesta en servicio de 
módulos y skids en infraestructuras en servicio. 

 Estructurar contratos, pliegos y reparto de riesgos específicos para 
proyectos industrializados en España y Latinoamérica. 

 Construir business cases comparando CAPEX, OPEX, coste de ciclo de vida 

y ahorros de plazo y coste para promotor e inversor. 
 Integrar BIM 3D/4D/5D y gemelo digital con DFMA, prefabricación y skids 

para el control de producción y la operación. 
 Utilizar formularios y checklists profesionales para diagnosticar madurez, 

seleccionar proyectos y estandarizar la gestión. 

 Analizar casos prácticos de infraestructuras industrializadas y extraer 
lecciones aplicables a nuevos proyectos. 
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Introducción.  
 

  
 
INDUSTRIALIZAR INFRAESTRUCTURAS: LA VENTAJA COMPETITIVA QUE YA NO 
PUEDE IGNORAR 

 
En los próximos años, la diferencia entre un proyecto de infraestructuras 

competitivo y uno que se queda atrás no estará solo en el presupuesto 
presentado o en la experiencia del equipo, sino en la capacidad real de 
industrializar la solución: acortar plazos, reducir incertidumbre y demostrar con 

datos que cada decisión técnica tiene un impacto positivo en el coste, el riesgo y 
la sostenibilidad. Administraciones públicas, fondos de infraestructuras y grandes 

promotores ya están empezando a exigir argumentos sólidos en favor de la 
prefabricación, los skids y las soluciones DFMA, y los equipos que no dominen 
este lenguaje técnico–económico verán mermadas sus opciones en licitaciones y 

negociaciones. 
 

Esta guía práctica nace precisamente para responder a esa necesidad. Muchos 
profesionales intuyen que la construcción industrializada en infraestructuras 
puede ser una palanca de competitividad, pero carecen de un marco ordenado, 

ejemplos concretos y herramientas operativas para trasladar esa intuición a su 
día a día: desde el diseño hasta la licitación, la ejecución y la explotación. El 

resultado, con frecuencia, son oportunidades perdidas, propuestas poco 
convincentes ante el cliente o el inversor y una sensación de “moda pasajera” en 
lugar de una estrategia empresarial sólida. 

 
CONSTRUCCIÓN INDUSTRIALIZADA EN INFRAESTRUCTURAS (DFMA, PREFAB Y 

SKIDS). Estándares, tolerancias, logística y casos con ahorros de plazo y coste 
ofrece una hoja de ruta completa, pensada para la práctica profesional. A lo largo 
de sus partes se abordan la visión estratégica de la industrialización, la 

metodología DFMA aplicada a infraestructuras, el detalle constructivo de 
estructuras y sistemas MEP, los estándares y tolerancias que hacen viable esta 

forma de construir, la cadena de suministro y el montaje en obra, así como los 
modelos contractuales, el análisis económico, la integración con BIM y gemelo 
digital, y una amplia batería de casos prácticos reales y verosímiles. 
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Pero esta guía no se limita a la técnica. También le ayuda a “vender mejor” sus 
proyectos, tanto internamente (dirección, comité de inversiones, matriz 

internacional) como externamente (promotores, administraciones, financiadores, 
socios industriales). Aprenderá a estructurar un business case convincente, a 

justificar ahorros de plazo y de coste con rangos y supuestos transparentes, a 
traducir la lógica DFMA al lenguaje de la financiación, del riesgo y de los 
objetivos ESG, y a utilizar los formularios y checklists como soporte documental 

de sus propuestas. En la práctica, supone reforzar su estrategia de 
posicionamiento y marketing profesional: no como un discurso vacío, sino como 

la capacidad de argumentar con rigor ante cualquier interlocutor por qué su 
solución industrializada es mejor. 
 

Para el profesional del sector —ingeniería, constructora, promotora, 
administración pública, fondo de infraestructuras o consultoría especializada— 

esta guía se convierte en un acelerador de curva de aprendizaje. Le permitirá 
diseñar y comparar alternativas industrializadas frente a soluciones tradicionales, 

planificar la logística y el montaje con criterio, negociar contratos con un reparto 
de riesgos coherente y, sobre todo, demostrar con datos los beneficios de la 
industrialización en licitaciones, due diligence, comités de inversión y procesos de 

cierre de financiación. El resultado tangible es una mejora de su competitividad, 
una reducción del “tiempo perdido” en reinvenciones ad hoc y una mayor 

seguridad al afrontar proyectos complejos. 
 
Los beneficios intangibles son igualmente relevantes: posicionarse como 

referente en construcción industrializada dentro de su organización y ante sus 
clientes, ganar peso en la definición temprana de los proyectos, hablar el mismo 

idioma que los equipos de BIM, operación y mantenimiento, y anticiparse a las 
tendencias que marcarán el mercado de infraestructuras en España y 
Latinoamérica. En un entorno donde la industrialización, la digitalización y los 

objetivos ESG se entrelazan, disponer de una visión integrada deja de ser un 
“plus” para convertirse en una condición básica de competitividad profesional. 

 
Si aspira a pasar de los eslóganes sobre industrialización a la implantación 
sistemática de soluciones DFMA, prefabricadas y en skid con impacto real en 

plazo, coste y riesgo, esta guía práctica es una inversión directa en su futuro 
profesional. Le ofrece conocimiento estructurado, herramientas listas para usar y 

casos prácticos que podrá adaptar y citar en sus propias propuestas, ofertas y 
presentaciones. 
 

El sector de las infraestructuras está cambiando y lo hará a un ritmo cada vez 
mayor. Quedarse en la construcción tradicional mientras otros aprenden a 

industrializar no es una opción neutra: implica perder margen, atractivo ante el 
inversor y capacidad de influencia en los grandes proyectos. Esta guía le invita a 
situarse en la primera línea de ese cambio, dotándose de criterios, ejemplos y 

herramientas para decidir mejor, comunicar mejor y ejecutar mejor. El siguiente 
paso hacia la excelencia en la gestión y operación de infraestructuras 

industrializadas está en sus manos. 
 


